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1314000 olepovacka hran B3

technicka specifikace

rychlost posuvu 5,5 m/min
vyska olepované hrany 10-45 mm
min. délka materialu 110 mm
min. Sifka materialu (pfi min. délce 220 mm) 60 mm
min. mezera mezi dvéma dily materidlu 650 mm
max. tloustka hrany v rolich 3 mm
max. tloustka masivnich naklizk 5 mm
max. vySka hrany 50 mm
vyska pracovni desky 850 mm
tlak vzduchu 6 bard
rozmeéry stroje (d x $ x v) 1910x 770x 1230 mm
rozméry stroje s drzakem civky (d x $ x v) 2570x 1050x 1230 mm
hmotnost 400 kg
instalovany vykon 4,8 kW /50Hz
pramér hrdla odsavani 100 mm
pramér hrdla odsavani par lepidla 60 mm
standardni vybaveni

Automatickd jednostranna olepovacka hran fizena programatorem pro tavné lepidlo (EVA). Stroj je vhodny pro
opracovani melaminu, PVC, ABS, dyhovanych dilct, papirovych hran a masivnich naklizkd. Jednolity ocelovy
ram strojové opracovany pro vétsi presnost a konstrukéni stabilitu. Podavaci lamelovy pas s velkymi gumovymi
segmenty (80x72 mm) zajistuje plynuly,bezpeény a pfesny posuv materialu s pohybem po voditkach 015
Centralni nastaveni pritlacného mostu s dvéma radami pogumovanych kol na loZiskach.

Kabina potazend uvnitf zvlastnim zvukotésnym materialem.

TAVNA KOMORA

Tavna komora na lepidlo s teflonovym povrchem - kapacita 2kg lepidla, samostatny motor 0.33 kW pro pohyb
lepiciho valce. Ruéni vyfazeni jednotky. Rizeny zastfihdvaci agregat. Automaticka pritlaéna jednotka se 2 valci,
prvni O 80mm, druhy O 40mm.

KAPOVACi JEDNOTKA

Automaticky ovladana kapovaci jednotka vybavenda 1 samostatnym motorem 0.18 kW, 10.000 ot./min, s
diagonalnim elektropneumatickym pohybem a vertikdlnim fezem. Tato jednotka je vybavena dvojitym pilovym
kotou¢em 0100/080 mm pro dvojity fez s moznosti Ukosu az 20°. Zarazkami z chromované oceli pro minimalni
otér materialu. MozZnost sklopit motor o 10° - rychlé a snadné nastaveni, 0.2° sklapéni pilovych kotoucd. Zmény
automatickych operaci jsou provadény na ovladacim panelu s membranovou klavesnici.

FREZOVACI JEDNOTKA

Vybavena 1 motorem 0.55 kW 10.000 ot/min,(pro frézovani pasky az do 5 mm). Jednotka je vybavena nastroji s
SK platky (O 75mm Z4 x R3, ikos/ masiv). Tato jednotka muze frézovat masiv do tloustky 5mm s manualnim
nastavenim jednotky.

Jednotka je vybavena vertikalnimi kopirovacimi koly a horizontalni kopirovaci patkou.

Veskeré nastaveni zobrazené na Ciselnych ukazatelich. Rucni kola pro rychlé a snadné nastaveni.
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LESTICI JEDNOTKA
Sklada se ze 2 motor(1 0.18 kW 1.400 ot/min s plsténymi kotou¢i 0100 mm. Jednotka je automaticky fizena z
ovladaciho panelu.

Stroj splnuje normu CE

Kod
1314000 olepovacka hran B3
VOLITELNE PRISLUSENSTVI
03/09 220V/50 Hz
1G/02 Nahfivané voditko ovladané z panelu
3280025 Sada kotoucl na kapovani 080mm
3280026 Sada 6 plsténych legticich kotougd 0120mm
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